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CALCULATION OF BENDS ACCORDING TO EN 12952-5 (12952-3) /
WYMAGANA GRUBOSC SCIANKI RURY GIETEJ WG EN 12952-5 (12952-3) 1. Poziom jakosci spoin: “B” dla badaf wizualnych VT wg EN 1SO 5817.
dxe r u |e Ve ’ , L L ,
ltem / Poz. Om o2 | max % extmgne“’) '”tmgqe“) 2. Wymiary tolerowane na niniejszym rysunku obowigzujg dla wyrobu finalnego.
OFA, Punkt pomiarowy, Wziernik (@38x6,3 | 50 | 10 | 5,04 N/A Tolerancje surowych panel wg technologii dziatu technologicznego.
Armatka wodna @38x6,3 | 60 | 10 | 485 N/A DANE PROJEKTOWE/DESIGN DATA T | ,
— _ 3. Wszystkie spoiny ciSnieniowe nalezy wykonac z petnym przetopem.
Rura na przejsciu (J38x8,8 | 100 | 760 | 7,09 N/A__| PRZESTRZEN ROBOCZA / WORKING SPACE 16M03 13CrMo4-5 L Dyist technolod ledni niezbed ddatk
Tolerancje elementd h (dla wymiaréw nietol h i h przedmiotowych) wg EN SO 13920 - B F - UZlat Technotogiczny uwzgledni niezbedne naddarki.
Tolerances of welded elements {for defrite/precise dmensions in crawings and stbject standars) acc. fo EN IS0 13920 - B F PRZEPISY PROJEKTOWE / CODE EN 129523
Klasa Zakres wymiarow nominalmych | w mm (dt. krotszego ramienia) 5. Potaczenie OdgieE z panelami nalezy dopasowaE na warsztacie.
i cope ot nomina Imensions IN-mm eng OoT shorrer arm . . s
foleranji > f td l (Length of shor ) Dopuszcza sie wykonanie rozciec pletw
Tolerance |pow/over| 2| 30| 120| 400| 1000| 2000 4000 8000| 12000| 16000| 20000 L00| 1000/ e E YWY / DIRECTIVE P y P '
class  [do/to [30[ 120] 400[ 1000] 2000] %000 8000] 12000] 16000 20000 00| 1000 . , . ,
Tolerange f w mm - wymiardw liniowych Tolerancje Da (w min 6. Zakonczenia ptetw ekranowych zamknac gazoszczelng spoing argonowa TIG
Tolerances t in mm - of linear dimensions TolerancesDa (in min.) (bez uiycia spoiwa). Historia zmian
B 21 | x2] 2] 3 su] x| 8| 0] +12] 2w s16] 245 2307 20 ) ‘ 02
Tolerancje t w mm - prostoliniowosci, ptaskosci i rownolegtosci Tolerancje t w mm/m 1. Rysunek rozpa’rrywac tacznie z rys. nr 2025-0025-0221 012R 01
Tolerances t in mm - of rectilinearity, flatness & parallelism Tolerances t in mm/m | KATEGORIA/CATEGORY 00 | Pierwsze wydanie P.Zwolinski | M.Izbicki H.Koziot | 04-12-2025
F | 1 | 1,5| 3 | 4,5| 6 | 8 | 10 | 12 | 14 | 16 + 13 | +9 | +6 MODUL/MODULE Rew. Opis zmiany Projektowat Sprawdzit Zatwierdzit Data
( ) TEMPERATURA ROBOCZA /OPERATING TEMPERATURE °C - - Zamawiajacy N | honawes
Tolerancje elementéw obrabianych (dl iar6w nietol h Ny h przedmiotowych) wg EN 22768 - ; Promontin Energy SP. Z 0.0.
Tolerances of machined elements (for definite/precise dimensions in drawings and subject standards) act. fo EN 22766 - m | TEMPERATURA MAKS. / MAX. TEMPERATURE TS C | 430 452 PGE Gormictwo| Energetyka Konwencionaina > GIE it Sieie 1214 25.561 kielce  PROMONTIN
Klasa Zakres wymiarow nominalmych w mm dt. krétszego ramienia | TEMPERATURA OBLICZENIOWA / CALC. TEMPERATURE Tc °C 480 502 301 | — | 319 ——— Zespoty montazowe (wysytkowe) Scian Spotka Akcyina Gomictwo  Energetyka | . BB'.Lf(RaRZ;C'f&;ZR b4 6ENERGY
tolerandj Scope of nominal dimensions in mm Lengfh of shorter arm C|SN|EN|E MAKS. / MAX. PRESSURE BS bar(g) - - — Konwencjonalna S.A. ul. Arkl bozKa 4, 4/ - aciborz
Tolerance | po./ 0.5 3 6 30 120 | 400 | 1000 | 2000 0] 50] 120 400 —= - - . roie Wymi Sci Inych dla blok 14
pow./over ymiana scianh szczeinyc a DIOKU nr
class [ 3 p 30 20 | 200 1000 | 2000 | 2000 o ol 120 00 CIISNIENIEIOBLICZENIOWE / CALCULATING PRESSURE Pc barg| 314 306 —< Spoiny warsztatowe w PGE GiEK S.A. o/El. Belchatéw
Odchytki graniczne w mm - wymiarow liniowych -wymiarow k‘afowyth W stop. i min_. CISNIENIE PROBY WODNEJ NA WARSZTACIE / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT WORKSHOP Ph bar(g) - - Projektant prowadzacy Faza realizacji Nr identyfikacyjny wg wykonawcy Rewizja
Limiting deviations in mm - of linear dimensions -of angular dimensions in deg. & min. | C|éNIENIE PROBY WODNEJ NA MONTAZU / HYDRAULIC TEST PRESSURE AT SITEPh  |parg| 575 575 \—< Spoiny montazowe H. Koziot 2025-0025-0221 008R 0
m +0,1 | +0,1 | +0,2 | +0,3 | 0,5 | 10,8| +1,2 | +2 t1| t30| 120| 110| +5 NADDATEK NA KOROZJE / CORROSION ALLOWANCE mm 0 0 Wldo T3§ul/'Podtytu|l o Ska1|aj40
Odchytki graniczne w mm - wymiarow krawedzi zatamanych Z Clana lewa CzgscC gorna '
o " Mpromienie zew. | SzérokoScl Scec WSPOLCZYNNIK Z+ ACZA SPAWANEGO / JOINT EFFICIENCY 1 1 M - Spoina montaows T - AT TTar
miting ceviations in ”(]gnufs_idem:'%r[]j?&%ns& owidfeh oefc fharﬁfegre)s CZYNNIK ROBOCZY / OPERATING FLUID Para / Woda Para / Woda p Niniej('jsze oprgcqwanieboraz prawa wiasnosci intelzktygln.ejzninj zwigzane nalgza do Promontin.En.ergy sp. zlkc_).?]. If(oriystaniezopLacgévEnci;al,w.tym jggEo powielkanie
m 202 | s05 | ot | o0 | | s] s | # POJEMNOSC/ VOLUME l Konwoncionalna S & ma prwo do ykoreystania inejezego dokument do ekeplontach Zacani.Jogo konrl, konsoniag) roguae], wymiany. moderizagremontu
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